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Drevovlaknité dosky
@

Drevovlaknité dosky (DVD) st plo$né konstrukéné materialy vyrobené z drevnych
vlakien. Drevné vldkna st medzi sebou spojené vlastnou spojovacou schopnostou splst-
natenym povrchom a ligninom z dreva. Niektoré druhy drevovlaknitych dosiek sa vyri-
baji aj s pouzitim vhodného syntetického lepidla a roznych $pecidlnych latok (obr. 2.1).

Pretoze zdkladnou stavebnou jednotkou drevovliknitych dosiek je drevna bunka, na
vyrobu drevného vlikna je vhodné takmer v3etko drevo. Na vyrobu drevného vlikna sa
pouZivaju rozne dreviny. Zvycajne sa vyuZiva drevna surovina s nizkou akostou: horna
cast kmefia, kmene s malym priemerom, drevo z kalamit, hrubé kondre, kusovy odpad
z piliarskej vyroby, drevo esteticky znehodnotené, zvySky z lipania a krajania dyhy, dy-
ha nevhodnej akosti, zvySky z nabytkarskej vyroby, lesnd Stiepka a iné. Drevo moze ob-
sahovat obmedzené mnozstvo kory (do 10 %). Surovina na vyrobu vldkna sa rozdrobi
na plosné utvary s rozmermi 40 x 40 mm a hribkou asi 5Smm, ktoré sa nazyvajui Stiep-
ka. Stiepka sa triedi a nevhodné Stiepky sa vyradia. Vhodna Stiepka sa rozvldkiiuje na
drevné vlikna, teda drevné bunky. Rozvldknenie Stiepky je mozné niekolkymi spdsob-
mi (mechanicky, termomechanicky a i.). Termomechanické rozvliknenie pomocou de-
fibratora sa uskuto¢nuje tak, Ze sa Stiepka najprv zohreje nasytenou vodnou parou s tep-
lotou 150 - 175 °C. U€inkom tejto teploty zmiikne stredna lamela medzi bunkami dreva.
Zmiknutd Stiepka sa rozvlaknuje trenim medzi ryhovanymi rozvlakiovacimi kotacmi
defibratora. Tymto sposobom sa vyrobia jednotlivé vldkna a zvizky vlikien dreva, kto-
ré sa musia tiez rozdelit na jednotlivé vldkna. Podla dalSieho spracovania drevného vlak-
na sa rozliSuje:
¢ mokry spbsob vyroby,

e suchy sposob vyroby.

Pri mokrom sposobe vyroby drevovliknitej dosky sa drevné vlikna zmieSaja
s velkym mnozstvom vody, ¢im vznikne suspenzia. Pridanim parafinu do suspenzie sa
zvySuje odolnost dosky voci vlhkosti, mozu sa pridavat aj iné latky. Suspenzia sa dav-
kuje na husté sitda odvodiiovacieho stroja, v ktorom sa zo suspenzie postupne odstraiu-
je podstatna cast vody a vytvira sa vlaknovy koberec. Koberec sa stlica vo valcovom
predlise a lisuje sa v jednoetazovych alebo viacetizovych lisoch.

Pri suchom spodsobe vyroby drevovlaknitej dosky sa drevné vlakna vysuSia
prechodom cez potrubni suSiaren na vlhkost 7 % az 8 %. Pri tomto sposobe vyroby
sa lepidlo, parafin a iné latky pridavaju do Stiepky v defibrétore, Cast lepidla sa pridava
aj do vysuSeného vlikna. VysuSené vlakno sa rovnomerne vrstvi na podlozné ple-
chy. Tymto spésobom vyroby mozno vyrobit aj viacvrstvové dosky. Navrstveny ko-
berec sa stlac¢a vo valcovom predlise a lisuje sa v jednoetizovych alebo viacetiZovych
lisoch.

Zmes vlikien dreva, lepidiel a prisad sa spdja pri urCitej teplote a tlaku, pomocou kto-
rych sa dosahuji rozdielne vlastnosti dosiek.
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Obr. 2.1 Vyroba drevovidknitej dosky

2.1. Drevovliknité dosky surové

Surové drevovlaknité dosky predstavuju rozsiahlu skupinu konstrukénych mate-
ridlov, ktoré majui rozne fyzikalne a mechanické vlastnosti. Podla tvrdosti sa delia na:
= mikké izolacné drevovliknité dosky
(hustota menej ako 400 kg.m™),
» polotvrdé drevovliknité dosky (MDF
dosky, hustota 400 kg.m* az 900 kg.m™),
« tvrdé drevovlaknité dosky (hustota viac
ako 900 kg.m?).

Miikké drevovliknité dosky (obr. 2.2)
sa vyrdbaju zvycajne mokrym spdsobom
tak, ze koberec z drevnych vlikien sa od-
vodni, mierne sa stla¢i a susi v suSiarnach
pri teplote 120 - 190 °C. Potom sa ochladi
a reze na rozmery, ktoré st stanovené tech-
nickymi normami (tab. 2.1). Mikké drevo-
vlaknité dosky maji mald hustotu a si po-  Obr. 2.2 Struktiira mdkkej drevovldknitej dosky
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rovité. Maju velmi dobré tepelnoizo-
laéné a zvukovoizolaéné vlastnosti,
pohlcuji zvuk a neprepistajd vodnu
paru. Dosky sa pouZivaji na obklady
stien a podhladov, ako tepelnd izoldcia
proti vlhkosti v streSnych konStruk-
ciach a na zlepSenie akustiky réznych
priestorov. Povrch dosiek je hladky a
mozno ho povrchovo upravovat.
Vyribaju sa aj dvojvrstvové dosky s
licnou plochou upravenou bielenym
drevnym vliaknom, pripadne dosky na
celej ploche dierované.

Miikké drevovliknité dosky sa na
vyrobu ndbytku nepouzivaju.

Rozmery drevovliknitych dosiek surovych

http://www.skolasnov.ic.cz

Obr. 2.3 Struktiira polotvrdej trojvrstvovej
drevovldknitej dosky
a — jemné vidkna, b — hrubsie vldkna

Tabulka 2.1

Druh Hribka [mm] DiZka [mm] Sirka [mm]
drevorldinia doska 8:10:12.5:15:18:20 2440 1220
mikka jednovrstvova
(Il‘?voleakmm dnska} 8:10:12.5:15 2440 1220
miikkd dvojvrstvova

2440 2070
drevovliaknita doska 6:8:10;12:15;16;18;19:22; 25; 2750 1830
polotvrdd (MDF) 28:30:;32:35:38;40;45:50 2800 1830
2800 2070
1830 1220

S s s 2440 1220
dn..\;wlakmm doska 2.6:2.8:3.2:4:5 3750 370
b 2800 1830

2800 2070
1830 1220

S 2440 1220
dITV(),VILIkIT,IILI doska 3:3.2:4:5:6: 3750 1730
veliiitved 2800 1830

2800 2070
hygienicka nezavadnost zodpoveda emisngj triede E|
odolnost voc¢i vihkost V20

Polotvrdé drevovliaknité dosky (MDF) sa vyrabaja z vlakien smrekového a jedlo-
vého dreva suchym sposobom. Vldkna sa medzi sebou spdjaji pomocou mocovino-
formaldehydového lepidla. Koberec z drevnych vlikien sa davkuje na plechove pasy
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a lisuje sa vo val¢ekovych lisoch pri teplote okolo 230 °C a tlaku 2 - 3 MPa. Po ochla-
deni sa pids dosky reze na formaty s rozmermi stanovenymi technickymi normami (tab.
2.1). Polotvrdé drevovliknité dosky maji hustotu 600 - 900 kg.m*, maji rovnorodu
Struktiru vo vietkych rezoch, povrch dosiek je hladky (obr. 2.3). Zvycajne sa vyrabaju
jednovrstvové, hrubsie dosky mozu byt aj viacvrstvové. Surové dosky sa pouzivaju na
vyrobu dielcov s vniatornym a obvodovym tvarovanim. Tieto dielce mozno povrchovo
upravovat emailami. Priecne rezné plochy vsak treba zaplnit plnicom porov, pretoze s
porovité a savé. Polotvrdé drevovldknité dosky st vychodiskovym materidlom na vyro-
bu dveri, dvierok, ¢iel zasuviek a krytov skrinového nabytku, obkladovych panelov, 118t
s roznym prierezom a pod. olepenych termoplastickymi foliami alebo laminatmi.

Tvrdé drevovlaknité dosky (obr. 2.4) sa vyrabaji mokrym aj suchym sposobom. Pri
suchom spdsobe sa koberec z drevnych vldkien lisuje na podloZnych plechoch, pri mok-
rom spdsobe na sitich poloZenych na podloznych plechoch. Lisovanie prebieha pri tep-
lote 190 - 220 °C (mokry spdsob) alebo 220 - 260 °C (suchy spdsob) a tlaku 5 - 6 MPa.
Po ochladeni sa dosky rezi na rozmery stanovené technickymi normami (tab. 2.1).
Tvrdé drevovlaknité dosky sa vyribaja v niekolkych hribkach, maji hustotu 900 - 1000
kg.m™. Dosky vyrobené mokrym spésobom maji rubovi stranu ryhovana, dosky vyro-
bené suchym spésobom maja rubovt stranu hladki. Licova plocha dosky méze byt
hladka, mdze imitovat kozu alebo iny materidl. Podla stupia stlacenia drevnych vldkien
sa tieto dosky delia na:

o tvrdé,
e velmi tvrdé.

Tvrdé drevovlaknité dosky sa
pouZivaji na vyrobu vyplni ramo-
vych konStrukeii kostier caline-
ného nabytku, podkladovych ploch
pod pruzinové kostry, podklado-
vych ploch pod penové calinické
materidly, na vyrobu plastov dveri,
deliacich priecok, stenovych a
stropnych konStrukeii obytnych aj
hospodarskych budov, na vyrobu o-
balov a pod. Vyrdbaju sa aj dosky
na celej ploche dierované.

Velmi tvrdé drevovlaknité
dosky sa vyrabaji podobne ako tvr-
dé drevovliknité dosky, ale pri liso-
vani koberca z drevnych vldkien sa
pouziva viacsi tlak. Tieto dosky su
vychodiskovym materidlom na vy-
robu drevovliknitych dosiek s upra-
venym povrchom a velkoplo$nych Obr. 2.4 Struktiira tvrdej drevovidknitej dosky
p‘dl‘kiel, a — tvrdd DVD, b - dierovand tvrdd DVD

Ondrejkovi¢, A.: Materidly pre 2. roénik SOU ucebny odbor stolar. Bratislava: Proxima Press 2004. ISBN 80-85454-75-0

4



http://www.skolasnov.ic.cz

2.2. Drevovlaknité dosky s upravenym povrchom

Drevovlaknité dosky s upravenym povrchom sa skladaji z jadra, ktoré tvori po-
lotvrda, tvrda alebo velmi tvrdd drevovlaknitda doska, a z krycich vrstiev. Krycie vrstvy
mdZu byt vytvorené niekolkymi druhmi materialov:

* impregnovany dekorativny papier (tzv. laminat),

+ viacvrstvovy impregnovany dekorativny papier (tzv. vysokotlakovy laminat),
e folia z plastickej litky,

¢ naterova latka.

Polotvrdé a tvrdé laminované drevovlaknité dosky si vyrobené tak, Ze na jadro zo
surovej polotvrdej, tvrdej alebo velmi tvrdej drevovliknitej dosky je na jednu alebo obe
plochy nalepena vrstva impregnovaného papiera (obr. 2.5). Papier je vyrobeny zo Spe-
cidlneho papiera impregnovaného melaminovou Zivicou a je potlaeny roznymi farbami
a vzormi a prekryty krycim, velmi tenkym, priechladnym papierom. Papiere sa medzi se-
bou a s jadrom drevovlaknitej dosky spoja v lise pri teplote 130 - 150 °C a tlaku 1,5 aZ
2,0 MPa. Rozmery dosiek stanovuji technické normy (tab. 2.2). V zdvislosti od povrchu
pouzitej surovej drevovldknitej dosky a od pouZitého dekorativneho papiera moZno vy-
robit rozsiahly sortiment dosiek; imiticie dreva, koze, prirodného kamena, plastov, ko-
vu, abstraktné vzory a pod. Povrch dosiek je odolny voci vihkosti, vode, beznym Cistia-
cim prostriedkom, oteru, odoldva poSkriabaniu, narazu, teplote do 150 °C, niektorym
kyselinim a rozpustadlam.

Laminované dosky s jadrom
z polotvrdej drevovlaknitej dosky
sa pouzivaji na vyrobu dielcov na-
bytku vSetkého druhu podobne ako
laminované drevotrieskové dosky.
Na vyrobu dielcov s hibkovou
Struktirou na ploche a po obvode sa
pouzivaju dosky s neupravenou li-
covou plochou a s rubovou plochou
oblepenou zdkladovou vrstvou im-
pregnovaného papiera.

Laminované dosky s jadrom
z tvrdej drevovliknitej dosky sa
pouZivaji na vyrobu chrbtov
skrifiového nabytku, vyrabaju sa
z nich dnd zasuviek, plaSte dveri
a pod.

Laminované dosky s jadrom
z velmi tvrdej drevovlaknitej dosky
sa pouzivaji na vyrobu obkladov
vnutornych priestorov Zeleznicnych  Obr. 2.5 Konstrukcia laminovanej drevovldknitej dosky
0S8 obnych vag onov, autobusov, a - lamindt, b - tvrdd alebo polotvrdd drevovidknitd doska,
elektriciek, trolejbusov, nikladnych a, - kryci papier, a, - dekorativty papier,

a osobnych automobilov. a, - podkladovy papier
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Rozmery drevovliknitych dosiek s upravenym povrchom Tabulka 2.2
Druh Hribka [mm] Dizka [mm] Sirka [mm]

drevovldknitd doska 6:8:10;12;15;16;18; 2750 1830

polotvrda laminovana 19:22:25;28:30 2800 1830

2800 2070

drevovlaknitd doska 2750 1830

o , 10:12:15:16:18:19:22 2800 1830
s povrchom upravenym

dyhovou zosadenkou 2800 2070

1830 1220

et iz 2440 1220

dllcvluvhlk_nlm d(lfkd 2.6:2.8:3.2:4:5 3750 7790

tvrdd laminovana 3800 1330

2800 2070

1830 1220

drevovliknitd doska 2440 1220

s povrchovou tpravou 2,6;2,8:3,2:4:5; 2750 1220

emailom alebo potlacou 2800 18330

2800 2070

hygienicka nezdavadnost zodpovedid emisnej triede E|

odolnost voc¢i vihkosti V20

Drevovlaknité dosky s povr-
chom upravenym vysokotlakovym
laminatom su vyrobené tak, Ze jadro
zo surovej tvrdej alebo polotvrde]
drevovliknitej dosky je z oboch strin
oblepené vysokotlakovym lamina-
tom (obr. 2.6). Vysokotlakovy lami-
ndt je ploSny materidl, ma zvycajne
hribku 0,8 - 1,2 mm. Sklada sa z nie-
kolkych vzdjomne spojenych vrstiev
Specidlneho papiera impregnovaného
syntetickou Zivicou. Pod najvrchnej-
Sou vrstvou z tenkého, priehladného
papiera sa nachddza vrstva dekora-
tivneho papiera. Dekorativny papier
byva potlaceny rdoznymi farbami a
vzormi. Listy vysokotlakového lami-

ndtu sa zlepia s jadrom z trojvrstvo- Obr. 2.6 Konitrukcia drevovldknitej dosky

vej drevotrieskove] dosky v lise pri s povrchom upravenym vysokotlakovym lamindtom
teplote 130 - 150 °C a tlaku 1,5 - 2,0 a — vysokotlakovy laminadt,

MPa syntetickym lepidlom. b — drevovidknitd doska tvrdd alebo polotvrdd
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Povrch dosiek je mimoriadne odolny voc¢i mechanickému namahaniu, oteru, po-
Skriabaniu a narazu. Odolava sdlavému teplu a dotykovej teplote do 150 °C, olejom, zi-
sadam, kyselinam a beznym dezinfekénym prostriedkom. Je odolny voci vihkosti, vode
a je tazko horlavy. Rozmery dosiek stanovuji technické normy (tab. 2.2). Drevovlaknité
dosky oblepené vysokotlakovym laminatom st vhodné na vyrobu laboratorneho, ne-
mocniéného, kuchynského a kapeliiového nabytku a vybavenia obchodov.

Polotvrdé drevovlaknité dosky
s povrchom upravenym dyhovy-
mi zosadenkami sa vyribaju nale-
penim vhodnej dyhovej zosadenky
na surovu polotvrdi drevovlaknita
dosku (obr. 2.7). Dyhova zosadenka
sa vyraba z krajanej dyhy z réznych
drevin, zvy¢ajne ma hribku 0,5 mm
az 0,6 mm a pozdiznu kresbu. Na
jadro sa lepi mocovinoformalde-
hydovym lepidlom pri teplote 110 -
130 °C a tlaku 0,5 - 1 MPa. Povrch
dyhove] zosadenky ma zdkladné
brisenie. Rozmery dosiek stanovu-
ju technické normy (tab. 2.2).
Doska je vhodna na vyrobu dielcov Obr. 2.7 Konstrukeia drevovidknitej dosky polotvrdej

nibytku rozneho druhu, vyZaduje s povrchom upravenym dyhovou zosadenkou
povrchovi dpravu naterovymi lat- a - dyhovd zosadenka,
kami. b — polotvrdd drevovldknitd doska

Drevovlaknité dosky s povr-
chom upravenym néaterovymi lat-
kami sa vyrdbaji zo surovej tvrdej
drevovliknitej dosky tak, Ze na li-
covu stranu dosky sa nanesie vhod-
nd naterova latka (obr. 2.8). Povrch
licovej plochy méze byt povrchovo
upraveny:

» zdkladnou farbou a emailom,
= viacfarebnou potlacou farbami

a lakom.

Povrch dosiek povrchovo upra-
venych farbami a emailami je jed-
nofarebny, leskly alebo matny.
Naterové latky sa na povrch na-
nasaju valcovou a polievacou na-
nasackou. Povrch potlacovanych — 0br. 2.8 Konitrukcia drevovldknitej dosky s povrchom

dosiek sa vytvara viacfarebnou po- upravenym ndterovymi ldtkami
tlacou prekrytou priehladnym polo- a — drevovldknitd doska tvrdd alebo polotvrdd,
lesklym lakom. Farebné vzory sa b — zdlkladny ndter, ¢ — vrchny ndter
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nanasaji na povrch dosky pomocou viacerych valcov, takze mozno vytvorit viacfareb-
nd kresbu a rozne vzory. Na potlaceny povrch sa nanaSa ochranny priehladny lak.
Tymto spdsobom je mozné napodobnit textiru roznych drevin alebo inych materidlov.
Rozmery dosiek stanovuji technické normy (tab. 2.2). Drevovldknité dosky s povrchom
upravenym ndaterovymi latkami sa pouzivaju na vyrobu chrbtov skrifiového nabytku,
dien zasuviek, plastov dveri a inych vyrobkov.

2.3. Ostatné vlaknité dosky

Ohybna polotvrda drevovlaknita doska je materidl uréeny na zhotovovanie zakri-
venych dielcov nabytku. Doska sa vyrdba tak, Ze sa do beZznej surovej polotvrdej drevo-
vliknitej dosky napilia vedla seba priebezné drazky do hibky asi 80 % hribky dosky
(obr. 2.9). Povrch licovej plochy dosky je hladky, moéze sa bezne upravit termoplastic-
kou féliou, laminatom, dyhovou zosadenkou, emailom alebo aj inym materidlom. Dielec
vyrobeny z tohto materidlu sa lepi na zakrivena drevent konStrukciu rubovou, drazko-
vanou plochou. Z dosky mozno vyhotovit samostatné dielce tak, Ze sa vo vhodnej for-
me zlepia dva dielce drazkovanymi plochami k sebe (obr. 2.10). Na lepenie sa pouZivaji
rychlo a za normalnej teploty vytvrdzujice lepidla.

Obr. 2.9 Ohybnd polotvrdd drevovidknitd doska Obr. 2.10 PouZitie ohybnej polotvrdej
drevovldaknitej dosky
a - dielec z dreva, b — ohybnd polotvrdd
drevovldknitd doska nalepend na dielec z dreva,
¢, d — ohybné polotvrdé drevovidknite dosky
vzdjomne zlepené

Vldknitocementové dosky sa vyrdbaji zo zmesi vlikien smrekového dreva, vody
a cementu. Do zmesi sa priddavaju minerdlne vaty, vodné sklo, hasené vipno pripadne
rozmerovo aj tvarovo stile. Maja dobré tepelnoizolacné a zvukovoizola¢né vlastnosti.
Rubovi plocha dosiek je vinitd, licova plocha dosiek je hladkd, mozZno ju upravovat na-
terovymi latkami a tapetami. PouZivaju sa v stavebnictve na vyrobu vnitornych a von-
kajSich plaStov stien, stropov a podkrovi stavieb z dreva.

Ondrejkovi¢, A.: Materidly pre 2. roénik SOU ucebny odbor stolar. Bratislava: Proxima Press 2004. ISBN 80-85454-75-0

8



http://www.skolasnov.ic.cz

Sadrovlaknité dosky sa vyrabaji zo zmesi drevnych vlakien, rozvlikneného zbero-
vého papiera a vlakien zdrevnatenych byli Tanu a konope. Do zmesi sa pridiva sadra
a voda. Zmes sa lisuje na dosky. Dosky st nehorlavé, maju dobrii tvarovi a rozmerovi
stalost, prepastaji vodni paru. Licova plocha dosiek je hladkd, mozno ju upravovat na-
terovymi litkami a tapetami. Dosky maji dobré tepelnoizolacné a zvukovoizolacné
vlastnosti. PouZivaji sa v stavebnictve na vyrobu vnitornych a vonkajsich plastov stien,
stropov a podkrovi stavieb z dreva.

Drevoplastové dosky sa vyribaji zo zmesi drevnych Castic a plastickych latok.
Zmes drevnych Castic a praskovej plastickej latky sa premieSa a vytlaca sa cez tizku Str-
binu alebo vytlacaciu hubicu s vhodnym prierezom. Na vyrobu dosiek sa pouzivaju naj-
mi termoplastické litky (polypropylén, polyetylén), preto dielce vyrobené z tychto do-
siek mozno tvarovat vo vyhrievanych formach tvarovych lisov. Dosky st vodovzdorné,
pouZivajui na vyrobu dielcov do automobilov, vyrabaji sa z nich obaly a iné vyrobky.

Otazky a tilohy

Akd surovina sa pouziva na vyrobu drevovldaknitej dosky?

Aké lepidld sa pouzivajii na vyrobu drevovidknitej dosky?

Vysvetlite rozdiel medzi surovou drevovidknitou doskou a drevovidknitou doskou

s upravenym povrchom.

Vysvetlite rozdiel medzi tvrdou a polotvrdou drevovldknitou doskou.

Z akého materidlu mézu byt vyrobené krycie vrstvy drevovidknitych dosiek s upra-

venym povrchom?

6. Vypocitajte hmotnost 100 ks dvierok s hriibkou 20 mm, Sirkou 450 mm a dlZkou
600 mm vyrobenych z polotvrdej drevovidknitej dosky. (p = 750 kg.m™)

7. Aké vyhody a nevyhody majii polotvrdé drevovidknité dosky v porovnani s drevom,
drevotrieskovou doskou, preglejkou a latovkou?

8. Aké vyhody a nevyhody md tvrdd drevovidknitd doska v porovnani s tenkou pre-

glejkou?

S s

ik
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