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7  VYKRESY V PRIEMYSLE SPRACOVANIA DREVA

Technicke vykresy v priemysle spracovania dreva musia byt v sulade so vScobeene
zaviznymi technickymi normami. Na oznacenie matenalov v rezoch, prierczoch a prv-
koch vo zvacsenc) mierke sa pouzivaju rozhiéné druhy osobitného znazomenia. Vyznam
osobitného zndazomenia sa musi jasne definovat na vykrese (napr. vysvetlivky, legenda).
Na tento ucel sa moze pouzit’ ¢ast’ plochy na kreslenie nad titulnym blokom a vl'avo od
titulného bloku.

7.1 Oznadovanie materialov
7.1.1 Drevo

Pri zobrazovani rezov, prierezov a podrobnosti predmetov z dreva (masivu) sa na
oznacenie druhu dreviny pouzivaji znacky uvedené v tabul'ke 7.1 a rozliSuje sa priecny
a pozdiiny rez.

Drevo zobrazené v prieCnom reze sa oznacCuje Srafovanim tenkymi stvislymi ¢iara-
mi, ktoré sa kreslia spravidla vol'nou rukou (mozu sa kreslit’ aj pomocou trojuholnikov).
Srafovanie prebieha pod uhlom 45° k dlh$iemu obrysu alebo dlhiej osi predmetu, alebo
pod uhlom 45° k dolnému okraju vykresu (obr.7.1 a, b, ¢, d). Vzdialenost’ Srafovacich
¢iar ma byt tmerna velkosti Srafovanej plochy. Srafovanie dvoch alebo viacerych doty-
kajacich sa ploch v prie¢nom reze sa musi odliSovat’ smerom alebo hustotou Srafovania
(obr.7.1 e, ), dve dotykajuce sa plochy sa Srafuju opa¢nym smerom.

Grafické oznacCenie prieéneho rezu sa doplni znackou dreviny (tab.7.1) a rozmermi
prierezu (Sirka X hrubka) alebo dizkovymi kétami (obr.7.1 g, h).

Drevo zobrazené v pozdiinom reze sa oznacuje Srafovanim tenkymi suvislymi ¢ia-
rami, ktoré sa kreslia spravidla vol'nou rukou (mézu sa kreslit’ aj pomocou trojuholnikov).
Srafovanie prebieha rovnobezne s dlhiim obrysom predmetu (obr.7.2 a, b, ¢, d). Vzdiale-
nost Srafovacich ¢iar ma byt umerna vel'kosti srafovanej plochy. Srafovanie dvoch alebo
viacerych dotykajucich sa ploch v pozdiénom reze sa musi odliSovat’ hustotou Srafovania
(obr.7.2 ¢, D).

Grafické oznacenie pozdiZnth rezu sa doplni znackou dreviny (tab.7.1), hrubkou,
pripadne rozmermi prierezu (Sirka X hribka), a dizkovou kotou (obr.7.2¢g, h).
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tabulka 7.1
Znacky drevin

nazov dreviny znacka nazov dreviny znacka
borovica BO jelsa JL
jedl'a JD lipa LP
smrek SM topol’ TP
smrekovec SMC vrba VR
agat AG abachi ABA
breza BR eben EBE
brest BT framire FRA
buk BK koto KTO
Ceredna CR mahapon MHG
dub DB meranti MER
hrab HB niangon NIA
hruska HR ovangkol OVE
jasen JS palisander PL.R
javor JV ramin RAM
orech OR teak TEK

7.1.2 Drevné materialy

Drevnymi materialmi sa nazyvajiu materialy, ktorych podstatu tvori drevo. Skarovka,
latovka, preglejka, drevotrieskova a drevovlaknita doska st zakladné drevné materialy
bezne nazyvané kenstrukcné dosky.

Pri zobrazovani rezov, prierezov a podrobnosti predmetov z konStrukénych dosick
surovych alebo s upravenym povrchom (napr. laminovana drevotrieskova doska) sa na
oznacenie druhu materialu pouzivaji znacky uvedené v tabul'ke 7.2. NerozliSuje sa priec-
ny a pozdiff.ny ICZ.

Konstrukén4 doska surova zobrazena v reze sa oznacuje Srafovanim tenkymi
stvislymi ¢iarami, ktoré sa kreslia spravidla vol'nou rukou (mo6zu sa kreslit’ aj pomocou

trojuholnikov). Srafovanie prebieha kolmo na plochu konstrukénej dosky (obr.7.3 a).
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Obr.7.3: Zobrazenie konstrukénych dosiek v reze
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Vzdialenost’ Srafovacich ¢iar ma byt rovna priblizne polovici hriubky kondtrukéne;j
dosky. Srafovanic dvoch alebo viacerych dotykajicich sa ploch rovnakej hritbky sa musi
odlisovat’ polohou srafovacich Ciar.

Gralické oznacenic rezu sa doplni zakladnou znackou a hrubkou konstrukcnej dosky
(obr.7.3 b). Zakladna znacka dosky sa moze rozsirit’ podla potreby za oznacenim hrubky
dosky (vid.obr.7.7 a, b).

Smer vlakien stredovej vrstvy konstrukénych dosiek (Skarovick, latovick a 1.) zobra-
zenych v reze sa oznaci nasledovne:

« pozdizny rez stredovej vrstvy sa oznali kratkou stvislou hrubou ¢iarou ukonée-
nou sipkou rovnobeznou s plochou konstruk¢nej dosky a umicstnenou priblizne do
stredu konstrukcnej dosky pri niektorom okraji; dizka ¢iary ma byt rovna polovici
hrubky dosky, najmenej viak 15mm (obr.7.3 b),

« prieny rez stredovej vrstvy sa oznaci lezatym krizikom kreslenym hrubou cia-
rou umiestnenym priblizne v strede konstrukénej dosky pri niektorom okraji s vel-
kost'ou rovnou priblizne polovici hribky konstrukénej dosky (obr.7.3 d).
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Obr.7.4: Zobrazenie konstrukénych dosiek s krycimi vrstvami v reze

Laminaty, folie, dyhy a dyhové zosadenky nalcpované na surové konstrukéné dosky
v procese vyroby predmetu zobrazené v reze sa oznacia na oboch okrajoch konstrukéne)
dosky suvislou tenkou ¢iarou kreslenou dovnutra plochy rezu. Ciara méa byt vzdialens
priblizne 1 mm od obrysu konstrukénej dosky, dizka Giary ma byt rovna priblizne trojna-
sobku hrubky konstruk¢ne) dosky (obr.7.4 a). Druh krycej vrstvy na konstrukénej doske
(zvyCajne 4] jej hrabka) sa vyznaci nad zastavkou odkazovej ¢iary. V tomto pripade sa
vyznaci aj celkova hrubka konstrukénej dosky zobrazene) v reze (obr.7.4 b). Smer kresby
alebo vlakien krycej vrstvy sa na ¢elnej ploche konstrukénych dosick zobrazenych v reze
vyznaci nasledovne: '
+ priecny rez krycej vrstvy sa oznaci lezatym krizikom kreslenym hrubou ¢iarou umiest-
nenym zvonka plochy rezu; vel'kost krizika ma byt priblizne Smm (obr.7.4 ¢),
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* pozdlzny rez kryccj vrstvy sa oznaci kratkou stvislou hrubou ¢iarou ukoncenou
dipkou rovnobeznou s plochou konstrukéne) dosky a umiestnenou zvonka plochy
rezu pri nicktorom okraji; dlzka Ciary ma byt priblizne 15 mm (obr.7.4 d).

Na ostatnych plochach sa smer kresby alebo vIdkien krycey vrstvy vyznacuje podla po-
trchy.

Konstrukcéné dosky s upravenym povrchom zobrazené v reze (t.j. hotové kon-
Struk¢né dosky, napr. DTD-L, DVD-T-F) sa zobrazuju podobnym spdsobom ako surové
konStrukéné dosky s tym rozdielom, Ze druh krycej vrstvy na konstruk¢nej doske (pripad-
ne aj iné spresnujuce informacie) sa vyznaéi za zakladnou znackou a hrubkou konstruk¢-
nej dosky (obr. 7.5 a, b).

Tvarové vyrobky z drevnych ¢astic zobrazené v reze (napr. dvierka, pracovné
dosky) sa zobrazuju takym istym sposobom ako konstrukéné dosky s upravenym povr-
chom (obr. 7.5 ¢, d). Kreslia sa zakladné obrysy vyrobkov, namiesto znaciek uvedenych
v tab.7.2 sa méze pouzit obchodny niazov vyrobku s upresiujiicimi informaciami (napr.
Woodform HD - HPL 650/Left/Oak/HPL a pod.).

X X
DTD-L 19 DR/DB DVD-T-F5 SM/SM
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DVD-PT-F 25 JL/JL
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d

Obr.7.5: Zobrazenie konsStrukénych dosiek s upravenym povrchom
a tvarovych vyrobkov z drevnych Castic v reze
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Pasky na oblepovanie bo&nych ploch (dyha, laminat, folia) nalepené na bo¢nych
plochich konstrukénych dosiek zobrazenych v reze sa oznacia sivislou tenkou Ciarou
kreslenou dovnutra plochy rezu. Ciara ma byt vzdialena priblizne 1 mm od obrysu bo¢nej
plochy konstrukénej dosky a moze byt nakreslena dvoma sposobmni:

+ lepenic sa uskutoéni pred lepenim krycich materidlov na plochy konstrukénej dosky
(obr.7.6 a),

* lepenie sa uskutoéni po lepeni krycich materidlov na plochy kon$trukénej dosky
(obr.7.6 b).

Niglejky nalepené na boénych plochach konstrukénych dosiek zobrazenych v reze
sa oznacia ako rezivo v priccnom reze a mozu byt nakreslené dvoma spoésobmi:
* lepenie sa uskutoéni pred lepenim krycich materidlov na plochy konstruk&nej dosky

(obr.7.6 ¢),
+ lepenie sa uskuto¢ni po lepeni krycich materidlov na plochy konstruk¢nej dosky
(obr.7.6 d).
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Obr.7.6: Zobrazenie oblepovacich pasok a naglejkov v reze |
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Konitrukénd doska zobrazena v pohlade. Ak trcba vyznacit' smer kresby alebo
vlakien dreva (dvere, ¢eld zasuviek a pod.), vyznali sa znackou kreslenou sivislou ten-
kou ¢iarou v smere prebiehajicej kresby alebo vlakien dreva (obr.7.7 a, b). Velkost” znac-
ky ma byt primerana vel’kosti pohl'adu (kratka ¢iarka najmenej 5 mm, dlha ¢iara dvojna-
sobok kratkej ¢iary, vzdialenost medzi ¢iarkami najmenej 1 mm).
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(hr.7.7: Zohrazenie konftrukénei doskv v pohl'ade
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tabul'ka 7.2
Znacky drevnych materialov
druh konstrukc¢nej dosky znacka
drevotrieskova doska DTD
drevotrieskovd doska s orientovanymi trieskami DTD-OT
drevotrieskova doska s povrchom upravenym féliou DTD-F
drevotrieskova doska s povrchom upravenym laminatom DTD-L
drevotrieskovad doska s povrchom upravenym dyhou DTD-D
drevotrieskova doska s povrchom upravenym naterovou latkou DTD-PU
drevovlaknita doska polotvrda DVD-PT
drevovlaknita doska polotvrda s povrchom upravenym foliou DVD-PT-F
drevovlaknita doska polotvrda s povrchom upravenym laminatom DVD-PT-L
drevovlaknita doska polotvrda s povrchom upravenym dyhou DVD-PI-D

drevovlaknita doska polotvrda s povrchom upravenym naterovou litkou |DVD-PT-PU

drevovldknita doska tvrda DVD-T
drevovldknita doska tvrda s povrchom upravenym foliou DVD-T-F
drevovlaknita doska tvrda s povrchom upravenym laminatom DVD-T-1.
drevovlaknita doska tvrda s povrchom upravenym dyhou DVD-T-D
drevovlaknita doska tvrda s povrchom upravenym ndterovou latkou DVD-T-PU
drevovlaknita doska vel'mi tvrda DVD-VT
drevovliknita doska vel'mi tvrda s povrchom upravenym laminatom DVD-VT-L
latovka PDJ
dyhovka PDD
preglejka PDP
preglejka vodovzdorna PDP-H
preglejka tvarovand PDP-T
dyhova lamela LAM
Skarovka SK
Skarovka trojvrstvova SK-T
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7.1.3 Ostatné konstrukéné materialy

Materialy z kovov zobrazené v reze sa oznacuju Srafovanim tenkymi suvislymi Cia-
rami. Srafovanie prebieha pod uhlom 45° k dlhsiemu obrysu $rafovanej plochy alebo pod
uhlom 45° k dolnému okraju vykresu (obr.7.8 a, ¢). Vzdialenost Srafovacich ¢iar ma byt
imerna velkosti &rafovanej plochy. Srafovanie dvoch alebo viacerych dotykajucich sa
ploch sa musi odlifovat’ smerom alebo hustotou srafovania, dve dotykajice sa plochy sa
Srafuji opacnym smerom. Ak je plocha rezu vel'mi tizka, mo7e sa namiesto Srafovania
vyc¢iernit' (obr.7.8 b, d). Grafické oznacenie rezu sa dopIni znackou a popisom v zmysle
prislusnych technickych noriem a zvyklosti.

Materialy z plastov zobrazené v reze sa oznacuju dvojsmermym Srafovanim tenky-
mi suvislymi ¢iarami. Srafovanie prebicha pod uhlom 60° k dlhdiemu obrysu drafovane;
plochy alebo pod uhlom 60° k dolnému okraju vvkresu (obr.7.8 e, g, h). Vzdialenost’
srafovacich &ar ma byt imerna velkosti $rafovanej plochy. Srafovanie dvoch alebo via-
cerych dotykajticich sa ploch sa musi lisit hustotou Srafovania. Ak je plocha rezu vel'mi
uzka, moze sa namiesto Srafovania vyciernit’ (obr.7.8 f, h). Grafické oznacenie rezu sa
doplIni znackou a popisom v zmysle prisludnych technickych noriem a zvyklosti.
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Ohr.7.8: Zohrarenie materialov - kovov a nlastov v reze
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Sklo (zrkadlo) zobrazené v reze sa oznacuje Srafovanim dvojicami tenkych suvis-
lych ¢iar. Srafovanie prebicha pod uhlom 30° k dlhSiemu obrysu (obr.7.9 a). Vzdialenost
medzi dvojicou Srafovacich Ciar je spravidla 2 az 3 mm, dvojice Srafovacich ¢iar maju
byt od seba primerane vzdialené (napr.12 az 15 mm), hustota Srafovania ma byt’ tmerna
vel'kosti Srafovane) plochy. Ak je plocha rezu vel'mi uzka, moze sa namiesto Srafovania
vyClernit’ (obr.7.9 b). Grafické oznacenie rezu sa doplni znackou a popisom v zmysle pri-
sluSnych technickych noriem a zvyklosti, spravidla postacuje oznacenie typu skla a jeho
hrubka.

Prirodny aj lepeny kamen zobrazen7 v reze sa oznacuje Srafovanim tenkymi Ciar-
kovanymi ¢iarami. Srafovanie prebieha pod uhlom 45° k dlhdiemu obrysu $rafovanej
plochy (obr.7.9 c). Hustota Srafovania ma byt umerna vel'kosti srafovanej plochy, ak
je plocha rezu vel'mi uzka, moze sa namiesto §rafovania vyciernit’ (obr.7.9 d). Grafické
oznacenie rezu sa doplni znackou a popisom v zmysle prisludnych technickych noriem
a zvyklosti, spravidla postaCuje oznacenie typu kamena a jeho hrubka.
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Obr.7.9: Zobrazenie skla a kamera v reze

Tesniace materialy a tmely zobrazené v reze sa oznacuju bodkami (obr.7.10 a), ak
jc plocha rezu vel'mi uzka, méze sa vyciernit’. Grafické oznacenie rezu sa doplni bhizsim
popisom v zmysle prislusnych technickych noricm a zvyklosti, spravidla postacuje ozna-
¢enic typu tmelu.

Izola¢né materialy zobrazené v reze sa oznacuju vinovkovou krivkou kreslenou
tenkou suvislou ¢iarou volnou rukou (obr.7.10 b). Ak je plocha rezu velmi tzka, moze
sa namicsto srafovania vyciermt’. Graficke oznacenic rezu sa doplni znackou a popisom
v zmysle prislusnych technickych noricm a zvyklosti, spravidla postacuje oznacenie typu
1zolacic a jc) hrubka.
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Tvarovacie ¢alannické materialy (napr. polyuretanové, latexove a iné peny) zobra-
zené v reze sa oznacuju dvojsmernym Srafovanim tenkymi suvislymi ¢iarami a kruznica-
mi s rovnakym priemerom. Srafovanie prebicha pod uhlom 45° k dlh3iemu obrysu $rafo-
vanej plochy alebo pod uhlom 45° k dolnému okraju vykresu (obr.7.10 ¢). Vzdialenost’
srafovacich ¢iar a priemer kruznic maju byt imermné velkosti Srafovane) plochy. Srafova-
nie dvoch alebo viacerych dotykajucich sa ploch sa musi odlisovat” hustotou Srafovania.
Ak je plocha rezu vel'mi izka, moZze sa namiesto Srafovania vyciernit’. Grafick¢ oznacenie
rezu sa dopIni znac¢kou a popisom v zmysle prislusnych technickych noriem a zvyklosti,
spravidla postacuje oznacenie typu, hrubky a hmotnosti objemovej jednotky.

Kypriace ¢alinnické materialy (napr. polyesterové runa, gumovlasie, gumokokos
ainé) zobrazené v reze sa oznacuju Srafovanim vinovkami rovnakej vel'kosti kreslenymi
tenkou stuvislou ¢iarou (obr.7.10 d). Velkost' srafovacich vinoviek a vzdialenosti medzi
nimi maji byt tmemé velkosti drafovanej plochy. Srafovanie dvoch alebo viacerych
dotykajiicich sa plach sa musi odliSovat’ hustotou Srafovania. Ak je plocha rezu velmi
lizka, mo7e sa namiesto §rafovania vyciernit’. Grafické oznacenie rezu sa doplni zaklad-
nou znac¢kou a popisom v zmysle prislusnych technickych noriem a zvyklosti.

Pot’ahové ¢alinnické materialy (usne, tkaniny, kozenky) zobrazené v reze sa ozna-
¢uju hrubou stvislou ¢iarou kreslenou volnou rukou (obr.7.10 ¢). Grafick¢ oznacenie
rezu sa doplni znac¢kou a popisom v zmysle prislusnych technickych noriem a zvyklosti.

Izola¢né a separacné ¢alinnické materialy (Jutové a bavinenc tkaniny, netkané tex-
tilie a pod.) zobrazené v reze sa oznacuji hrubou suvislou ¢iarou (obr.7.10 e). Grafické
oznacenie rezu sa doplni znackou a popisom v zmysle prislusnych technickych noriem
a zvyklosti.
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Obr.7.10: Zobrazenie tesniacich, izolacnych a calunnickych materidlov v reze
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7.1.4 Spajacie prvky

Spajacic prvky (koliky, pera, lamely, skrutky, klince, sponky) sa v pohl'adoch, rezoch
a podrobnostiach kreshia zjednoduSene. Roviny rezov nemaju prechadzat’ spajacimi prv-
kami. V rezoch su preto ich obrysy a hrany zakryté (okrem pera).
Kolik (dreveny aj plastovy) sa v rezoch moze kreslit' dvomi sposobmi:
»  hrubou bodko¢iarkovanou ¢iarou umiestnenou v osi kolika s dizkou rovnou pri-
blizne dizke kolika (obr.7.11 a),
* nakreslenim obrysu kolika tenkou alebo hrubou ¢iarkovanou ¢iarou a osi kolika
(obr.7.11b),
* nakreslenim obrysu kolika kruznicou kreslenou tenkou alebo ¢iarkovanou ¢iarou
a osami (rovina rezu je kolma na os kolika).

Kolik sa ozna¢i popisom KOLIK a rozmerom, napr. 8X40, pripadne ©8X40, a pri-
sluSnou technickou normou obr. 7.11a, b alebo len rozmerom a prisluinou technickou
normou (ak existuje). Celkovy pocet kolikov na celej dizke konitrukéného spoja a moze
vyznacit’ nasledovne: 6 X KOLIK 8 X 40 PN 49 3148.

Pero (drevenc aj plastové) sa kresli v rezoch nasledovne: obrysy sa kreslia hrubou
suvislou ¢iarou, plocha rezu sa Srafuje takym sposobom, ktory prisliicha materidlovému
zlozeniu pera. Pero sa oznaci popisom PERO, rozmerom a prislusnou technickou normou
(ak exastuje). Pero vyrobené z drevného materidlu sa moze oznacit' ako drevny material
s uvedenim rozmerov prierezu (obr.7.11 ¢).

Lamela sa kresli v rezoch nakreslenim obrysu lamely tenkou alebo hrubou ¢iarko-
vanou Ciarou (obr.7.11 d). Lamela sa oznaci popisom LAMELA, rozmerom a prislusnou
technickou normou (ak existuje). Celkovy pocet lamiel na celej dlzke konstrukéného spo-
ja sa moze vyznacit nasledovne: S X LAMELA 55 X 19 X 4.

KOL(K 8X40 PN 493148 KOL{K 8XL0 PN 49 3148

R
t -

LAMELA 55X19X4

T T T

PERQ PDP 5X20
- 7

Obr.7.11: Zobrazenie kolikov, pier a lamiel v reze
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Skrutky, matice, podlozky, klince a sponky sa v rezoch v pohl'ade na drick zobra-
zuju grafickou znackou (tab.7.3) alebo zjednodusenou grafickou znackou - hrubou bod-
kotiarkovanou éiarou. Dizka ¢iary sa spravidla rovna skuto¢nej dizke spajacieho mate-
ridlu (najmenej vsak 10 az 12mm) a je doplnena znackou (tab.7.4) a popisom spajacieho
materialu v zmysle prislusnych technickych noriem (ak existuju) (obr.7.12 a, ¢). V pohla-
doch na hlavu sa sponky zobrazuju ako kratke tisecky kreslené hrubou ¢iarou s dizkou
rovnou priblizne prislusnému rozmeru sponky (obr.7.12 b), skrutky a klince sa zobrazuju
ako kriziky s vel'kostou 5 az 7mm kreslen¢ hrubou ciarou (obr.7.12 d). Celkovy pocet
spdjacich materidlov na celej dizke konstrukéného spoja a moze vyznadit nasledovne: 25
XS3,5X25 STN021812.

PS 361 PS 351

S

S 3X30 STN 02 1814 c |d S 3X30 STN 021814

Obr.7.12: Zobrazenie spdajacich materidlov v reze

tabulka 7.3
Grafické znacky spajacich materiialov
eraficke¢ oznacenie
NAZOV .
pohl'ad na driek pohl'ad na hlavu
skrutka do dreva s polgul'ovitou a . >
Sesthrannou a hlavou d
skrutka do dreva so zapustnou N\ > L
a so8ovkovou hlavou 7
skrutka s metrickym zavitom
s polgul'ovitou a Sesthrannou } =8 -1
hlavou
skrutka s metrickym zavitom so \ > 1
zapustnou a Sesthrannou hlavou -
klinec i -t
stolarska a calunickd sponka I

Ondrejkovi¢, A.: Odborné kreslenie.pre 1., 2., 3. roénik SOU u€ebny odbor stolar. Bratislava: PROXIMA-PRESS, 2005. ISBN 80-85454-85-8



http://www.skolasnov.ic.cz

82
tabulka 7.4
Znacky spajacich materialov
spajaci material znacka rozlisovaci znak
skrutka do dreva S rozmery, technickd norma
skrutka s metrickym zavitom M rozmery, technicka norma
matica M rozmery, technicka norma
klinec K rozmery, technicka norma
stolarska a Calimickd sponka PS rozmery, technickd norma

Pozndamka: Pri vyrobe ndbytku, okien, dveri a inych vyrobkov = dreva a drevnych
materialov sa pouZivaju aj spdajacie materialy, ku ktorvm neexistuje Ziadna slovenska
technicka norma. V tomto pripade mozno uviest' k blizSiemu popisu iné technické normy
v poradi: ISO, EN, ndrodnd norma (napr. CSN, DIN), alebo sa spdjaci materiil oznaci
v zmysle beznych zvvklosti (napr. virobcom a prislusnym kataldgovym cislom vyrobku).

7.1.5 Lepené spoje

Lepené spoje sa na technickych vykresoch zobrazuju iba vtedy, ak lepeny spoj nevy-
plyva jednoznacne z technologického postupu alebo je potrebné upozomit’ na zvlastnost’
lepeného spoja (napr. vodovzdornost', tab.7.5). L.epeny spoj sa zobrazujc v pohl'adoch,
rezoch, prierezoch a podrobnostiach znackou - trojicou kratkych ¢iar kreslenych hrubou
suvislou ¢iarou (dizka ¢iarok priblizne 5 az 7mm, vzdialenost’ ¢iarok asi 2mm), vzdia-
lenost’ medzi zna¢kami ma byt tmerna dizke lepeného spoja. Znacka lepeného spoja sa
doplni popisom uvedenym nad zastavkou odkazovou ¢iary (obr.7.13, a, b).

PVAC D&
~-

V// 2] /////ﬁ ______ T

NN

PVAC DY)

A4

Obr.7.13: Zohrazenie lepenych spojov v reze
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tabulka 7.5
Oznacenie lepidiel podl’a namahania lepenych spojov
oznacenie | prostredie oblast’ pouzitia
vnutorné priestory
teplota moze byt len prilezitostne a
D1 kratkodobo nad 50°C, nabytok, obklady, vnutorné dvere,
vlhkost’ dreva moze byt len hracky
prilezitostne a kratkodobo najviac
15%
vnutorné priestory
s prilezitostnym kratkodobym
6sobenim tecucej alebo . e
b Hee kuchynsky nabytok, kupelnovy
D2 kondenzovanej vody alebo .
. \ nabytok
kratkodobou vysokou vlhkostou
vzduchu spojenou s narastom
vlhkosti dreva najviac 18%
vinutorng priestory
s Castym kratkodobym podsobenim . .
ot T Lo - vyrobky z dreva do vonkajsieho
tecucey alebo kondenzovance) vody _ ) . .
_ " . . ) .| prostredia chranené proti
D3 alcbo dlhodobym posobenim vysoke) ,
vIhkosti poveternostnym vplyvom
e vnutorné dvere, schody, okna
vonkajsic pricstory
$ ochranou proti poveternost
0 191 restory . ;
v L,nl_ca‘llsm priestory _ vyrobky z dreva vystavené
. N poveternosti Cu . .
S ueimkom pe cternosh, uc¢inkom poveternosti s primeranou
vnutorné priestory _ o '
D4 | ben .. | povrchovou upravou
s Castym a silnym posobenim tecuce : -
-IC(I ' )k (d ympo 1 | okna, vonkajiie dvere, schody,
alebo kondenzovanej vody o
aleho x¢ anej vody exteriérovy nabytok
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7.1.6 Kovania

Kovania sa v pohl'adoch, rezoch a podrobnostiach kreslia zjednodusene. Kreslia sa
len hlavné obrysy a hrany, viditel'né sa kreslia hrubou stvislou ¢iarou, zakryté sa kreslia
hrubou alebo tenkou ¢iarkovanou ¢iarou. Podl'a potreby sa tenkou bodkociarkovanou
Ciarou vyznacia aj hlavné osi symetrie (obr.7.14 a 7.15). Ak treba zobrazit’ krajné polohy
pohyblivych kovani, nakreslia sa tenkou bodkoc¢iarkovanou ¢iarou s dvomi bodkami. Ko-
vanie sa oznaci popisom a v zmysle prislu$nej technickej normy (ak existujc)._

Poznamka: Privyrobe nabytku, okien, dveri a inych vyrobkov z dreva a drevaych ma-
terialov sa pouZivajii kovania, ku ktorvm neexistuje Ziadna slovenska technicka norma.
V tomto pripade maozno uviest' k blizsiemu popisu iné technické normy v poradi: 150,
EN, ndrodnda norma (napr. CSN, DIN), alebo sa spajaci material oznaci v zmysle bez-
nych zvvklosti (napr. vyrobcom a prislusnym katalogovym Cislom vyrobku, vid. obr.7.14

a7.15).
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Obr.7.14: Zobrazenie kovani
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Obr.7.15: Zobrazenie kovani
7.1.7 Opracovanie povrchu

Pri vyrobe beznych vyrobkov z dreva a drevnych materidlov je opracovanic povrchu
vyrobku predpisané technologickymi postupmi, na technickych vykresoch sa spravidla
uvadza len vtedy, ak opracovanie povrchu nevyplyva jednoznaéne z technologickcho po-
stupu alebo je potrebné upozornit’ na zvlastnost” opracovania povrchu (napr. patinovanic,
pieskovanie a pod.).

Opracovanie povrchu dreva a drevnych materidlov s uberanim materialu povrchu
sa oznacuje predpisanou znackou (vid'. obr.6.17), ku ktorej sa uvedic popis opracovania
povrchu, napr.:

+ frézovanie,

+ pieskovanie,

« brusenie (popis sa spresni zrnitostou brusneho prostriedku, napr. BRUSENIE
150).
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Opracovanie povrchu dreva a drevnych materialov s pridavanim materialu na
povrch, tj. nanasanie naterovych a ochrannych latok sa oznacuje predpisanou znackou
(vid'. obr.6.18), ku ktorej sa uvedie popis opracovania povrchu v poradi:

+ zdakladna znacka (tab.7.6, tab.7.9),
* doplnkova znacka (tab.7.7, tab.7.8, tab.7.10),
* podrobnejsi opis.

Ak nie je mozné pouzit’ znacky, pouzijc sa slovné oznacenie, napr. PATINOVANIE, pri-
padne podrobnejsi popis napr. SPOMALOVAC HORENIA ANTIPYR 250G.

tabulka 7.6
Zikladné znacky druhu povrchovej apravy

Druh povrchovej tpravy znacka
bez povrchovej Upravy SU
Povrchova uprava lakom NT
Povrchova uprava lazirou NL
Povrchova uprava emailom NP

tabulka 7.7
Doplnkové znac¢ky druhu povrchovej apravy

Druh povrchovej upravy znacka
Prirodny povrch P
Moreny povrch M
Bieleny povrch NL

tabul’ka 7.8
Doplnkové znalky lesku povrchovej upravy

Stupen lesku znacka
Vysoky lesk 1
Lesk 2
Pololesk 3
Polomat 4
Mat 5

tabul’ka 7.9
ZiKladné znacky pre ochranu dreva

Druh ochrany znacka
Povrchova

ochrana OPO
Plytka ochrana OPL
H?bk'm’-'zi OHL
ochrana
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tabul’ka 7.10
Doplnkové znacky oznacenia latok na ochranu dreva

zdravoma

neskodnost’ .
RO Charakter ochran ' znacka
chraneného ‘ Y '
vyrobku
. ochrannd latka na vieobecné pouZitie, chraneny
skupina 1 kodny l
vyrobok jc zdravotne neskodny
ochrannd latka na pouZitie v uzatvorenych a ciastocne
skupina 2 uzatvorenych priestoroch urcena na ochranu vyrobkov, s 2
ktorymi ¢lovek pravidelne prichadza do styku :
ochrannd ldatka na poutitie v uzatvorenych a iastoéne |
: uzatvorenych priestoroch s dostato¢nym vetranim ?
skupina 3 . : o T . I3
ur¢ena na ochranu vyrobkov, s ktorymi ¢lovek obcas |
moze prist do styku 5
—— |
ochrannd latka na pouZitie vo vol’'nom priestranstve |
skupina 4 uré¢end na ochranu vyrobkov, s ktorymi ¢lovek obcas 4
moze prist’ do styku
ochrannd latka na pouZitie vo vol'nom priestranstve
skupina 5 ur¢ena na ochranu vyrobkov, s ktorymi ¢lovek nepride 5
do styku

9 . :
& Oragky a ulohy
kresoch.

nom réze.

+  Akou znackou

sa nda technickych vykresoch oznacuje lepeny spoj?

*  Ako sa na technickych vykresoch oznacuje povrchova tprava?

«  Vysvethite, aky vyznam ma pouzivanie grafickych znaciek na technickych vy-
+  Ako sa na technickych oznacuje drevo v prieCcnom reze a ako drevo v pozdlz-

+  Ako sa na technickych vykresoch oznacuju konstrukéné dosky v reze a ako kry-
cie vrstvy konStrukénych dosiek v reze.

« Ako sa na technickych vykresoch oznacuju materidly z kovu, skla, kamena
a plastickych latok v reze.

*  V ktorych pripadoch mozno plochu rezu namiesto Srafovania vyciernit’?

«  Ako sa na technickych vykresoch kresha a oznacuji koliky, skrutky a sponky?
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