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7 PASOVE PILY

St to drevoobrabacie stroje, ktoré sa pouzivaju v zavodoch na spra-
civanie listnatych drevin ako hlavné stroje na rozrezivanie vyrezov
na rezivo. Casto sa pouzivaju aj ako pomocné stroje na spracovanie
dreva na drobné rezivo a prirezy. Pasové pily st vyvojovo mladsie
ako ramové a kotucové pily. | .

7.1 ROZDELENIE PASOVYCH PiL

Pri rozdeleni pasovych pil sa uplatiiuja tieto hladiska:

L. Technologické uréenie a priemer kolucov (pdsovnic):
a) kmenové (rozrezavacie) pasové pily,
b) rozmietacie pasové pily,
¢) univerzdlne (stoldrske) pasové pily.

11. Vzdjomnd polohu kotuéﬂv
a) zvisla,
b) vodorovna.

TT1. Podel pracovnijeh nistrojouv:
a) jednopasové,
b) dvojpasové (dvojité, dvojlistove),
¢) Stvorpasové.
IV. Miesto pouZitia.:
a) stabilné,
b) prenosné (ruéné).

V nafiich previdzkach sa najviac pouzivaju univerzalne pésové
pliv {zws]e ]ednollstové] pri réznych pricach s drevom. Vodorovné
pasové 1}:l1¢ a1 n nas ojedinelé. Rovnako viaclistové (dvojhstove a §tvor-
listové) pasové pily sa pouzivaji zriedka (typické st pre velké piliar-
ske zavody v Kanade a Svédsku). Prenosné pasové pily sa vyrédbaji
len ojedinele, a to pre obsluhu jednym alebo dvoma pracovnikmi.
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7.2 PRACOVNY PRINCIP

Pri pileni pasovou pilou je medzi dvoma pasovnicami napnuty pilovy
péas, ktory sa za chodu pohybuje konstantnou reznou ryechlostou.
Pretoze aj posun rezaného materialu byva vacdsinoun konstantny, ki-
nematika rezania je jednoducha (obr. 49): pri konstantnej rezne]
rychlosti i v rychlosti posuvu U7 je ich pomer /v konstantny. Ciara
relativneho pohybu pilového zuba pasovej pily je Sikmo sklonena
priamka.

n i

NN |

Obr. 49, Pracovny postup pasovej pily

4 — hnacia pdsovnica; 2 — hnand pdgovnica; 3 — pilovy pds: £ — rezany materidl;

1) — priemer pdsovnio; I — osovih vedialenost pasovoie; & — - resnd vyika moterldla; » — regni
rychlost: U7 — posuvnd rychlost: u — posun na zub; { — rozstup zubov: s — hrabka triesky

Pflovy pés pohdna hnacia pasovnica, druhéd pasovnica - hnand
— sliZi na napinanie a nastavenie pilového pasu. Material na pilenie
sa privdza na voziku, dopravnikom, podivacimi valcami, stolom,
rucne. -
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7.3 KMENOVE PASOVE PILY

Tento druh pil sa pouZiva predovietkym ako hlavné stroje v piliar-
skych linkdch na rozrezdvanie vyrezov na rezivo. Stretivame sa
s nimi rovnako vo vyrobniach dyh, sudov a pod.

Priemer pasovnic je obyéajne v rozmedzi{ 1200 az 2000 mm,
rezna rychlost 30 az 45 m.s~, posuvna rychlost pri rezani byva max.
60 m.min~!. V nadich zdvodoch sa aZ na nepatrné vynimky poui-
vaju zvislé pasové pily.

Vodorovné pasové pily (obr. 50b ) si konstrukcéne nizsie ako zvislé
pasové pily. Nepotrebuju suterén na uloZenie hnacej pasovnice. S
omnoho vykonnejsie ako vodorovné ramové pily. Hrubka reziva
(vy&ky rezu) sa nastavuje znizovanim pfilového pésu, ktory sa pohybuje
vo vodorovnom smere po dvoch pasovniciach, hydraulicky vyskovo
prpstavi’refnjﬂ h. Pre lepsie vysledky je dolnd (reznd) vetva pilového
pasu ulozena v dvoeh prestaviteInych vedeniach. Vyrez je uloZeny
na voziku, ktory ma podobni konstrukein ako pri vodorovne] ra-
movej p1le

Zvisla kmefiova pasova pila (obr. 50a) sa skladéa najcastejsie
z tychto funkénych zariadent:

a) stroj,

b) upinaci vozik,

¢) navalovacie a otdcacie zariadenie vyrezov,

d) valéekovy dopravnik,

e) ovlddacie zariadenie.

Hlavné casti stroja sa:

1. podstavec,

. stojan,
. pasovnica,
. pilovy pés,

5. hnacie zariadenic.

Stroj mi masfvnu konstrukeiu. Podstavec je zhotoveny zo zva-
ranej occle a je priskrutkovany k beténovému (occlovému) zakladu.
V podstavei je capmi upevneny stlpovy, mohutny ocelovy stojan,
ktory je v hornej ¢asti vidlicovito rozsireny. Vo vidlici su ulozené
naklapacic valCekové loziska, v ktorych je hornd pasovnica. Pre vy-
menu pilového pasu a jeho diadiee napnutie sa d4 horni pasovniea
vyskove prestavovat. Najtastcjsic sa prestavujc skrutkovym mecha-
nizmom pomocou samostatného elektromotora. Na zoradenie chodu
pilového péisu sa horna pasovnica mierne naklana. Na skrutkovitych
vretenach na prestavovanie hornej pasovnice si matice, ktorymi sa
pAsovnica nakloni (miernym natoéenim vretien). Sane k vyskovému
prestavovaniu pasovnice si liatinové, pre vedenie v stojane s vystro-

L o
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jené $mykadlami. Pri praci sa pilovy list napina citlivym mechaniz-
mom, ktory je ulozeny na ostriach. Napfnaciu silu pflového pédsu
vybvara zévazie, pruzina alcbo elcktricky (automaticky) servomotor.
Velkost napinace] sily zdvisf od &irky a hribky pilového pasu. Spodna
pasovnica je pevne ulozend v lozmku pod urovnou dlazky ; pohana ju
elektromotor klmnvyml remenmi (len vynimocne priamo cez spojku).
Spodnéd pasovnica sa najcastejdie zastavuje elektromagnetickou tre-
cou brzdou. Pisovnice st plné odlahcené liatinové kotace. Pre kva-
litnu préacu musia byﬂ obidve padsovnice rovnako velké a starostlivo
vyvazené. Venlec ]c sirdi ako stredna cast. Pasova pila ma v reznej
vetve pilového pésu spodné stabilné a horné prestaviteIné vodidlo
nastroja. Horné vod.td]o sa vyskovo prestavuje skrutkovym vretenom
na optimalnu rezni vysku. Vreleno pohana elektromotor. Vodiacu
tast pilového pasu tvori vrstvenéd lisované drevo, kovové valteky
a pod. Spodna pasovnica a pilovy pas sa pri praci Cisti sticrac¢mi
(kefaml} (Cast pilového pasu v reznej vetve 1 vratni vetva pilnvého
pasu s zakryté. V occlovom krytc su rovnako obidve pasovnice.
Stroj, upinaci vozik i ostatné zariadenmia kmenovej] pasovej pily sa
ovladaju tla¢idlami a pakami od riadiaceho panelu.

U/ pinact vozik zvisle] kmenovej pasovej pily sa sklada z podvozku
a upinacich ramien. Podvozok tvori ocelovy ram s kolesami, zariade-
nie na nastavenie hribky rezu a vedenic upinacich blokov. Upinaci
vozfk sa pohybuje po kolaji. Koles4, hriadele i loziska upmac ieho vo-
zika. musia byf dostatoénc pevné, aby odolali silnym néarazovym zata-
zeniam pri navalovani a otdcani vyrezu. Kolesi upinacieho vozika
na strane pilového pasu maji éasto rovny veniec a pohybuji sa po
kolajnici s rovnym povrchom; na vzdialenejsej strane od pilového pasu
st kolegd s hranolovou drizkou po obvode venea a pohybuji sa po
prizmatickej kolaji. Upinacie ramené pre vyrezy st masivne. Vo ve-
deni upinacieho vozika sa pohybuji bud vsetky sicasne, alebo prvy
a posledny samostatne. Samostatny pohon umoziuje vychylenie kraj-
ného upinacieho ramena podla zbiehavosti vyrezu. VidSina dnes pou-
zivanych upinacich vozikov je plne automatizovani. Pohyb upina-
cich ramien sa dosahuje najcastejsie skrutkovym mechanizmom alebo
pastorkom a ozubenou ty¢ou. Vreteno a pastorok dostdvaji puh}h
od elektromotora prostrednictvom riadiaceho ustroja na nastavenie zia-
dicej hmibky reziva. Upinacie zariadenie ramien mdze sa konstrukcéne
riefit pneumaticky, hydraulicky alebo skrutkovym mechanizmom
hnanym elektromotorom. Upinacie haky ramien sa m6zu prestavovat
vo zvislom i vodorovnom smere jednotlivo alebo vsetky spolocne.
Dolné casti upinacich ramien maji listy, pohybujice sa v prizma-
tickych vedeniach podvozku upinacieho vozfka. Takmer vsetky mo-
derné upinacie voziky maju automatické bo¢éné oddalovanie; pri
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spatnom pohybe upinacicho vozika presunie tento mechanizmus vyrez
do vzdialenosti 5 aZz 10 mm od pilového pasu. Tym sa zabrani treniu
vVyrezu o pllovy pas, poskodenlu ostria a je vylid¢ené strhnutie pilo-
vého pésu z pasovnic. Niekloré upmame vomky ma]u prekladacie
zariadenie, ktoré ulahduje otddat vyrez a tlmi narazy pri navalovani.
Zariadenie sa ovlida pneumaticky alebo hydraulicky.

Pohon starsich upinacich vozikov bol odvodeny od hlavného
elektromotora kmenovej pasove]j pily prevodmi na pastorok, zapada-
jaci do hrebenovej tyce, upevnenej naspodkun npinacieho vozika. Pri
novych typoch upinaci vozik kmenovej pasovej pily najcastejsie taha
lano. Je pohénany samostatnym elektromotorom cez hydraulicky
motor a prevody. Posuvnd rychlost pri pileni sa d4 plynule menit
od nuly do maxima, spatny pohyb ma maximdlnu posuvna rychlost.
Hydraulicky pohon upinacieho vozika lanami cerz sistavu kladiek je
jednoduchy a pruzny.

Vyrezy sa bezne dopravuji zo skladu na zasobni sklidku kme-
novej pasovej pily. T4 je tvorend Sikmymi povalkami, ktoré su za-
kontené kosdkovitymi zarazkami vyrezov. Si konstruované tlak, Zc
sa vidy uvolnia a na upmacl vozik sa navali len ]edpn VyTrez ( obr.

41). V niektorych linkich st povalky nahradené pricénym refazovym
dopr&vnﬂ{om zakontenym kosdkovitymi zarizkami (davkovadmi)
vyrezov. Medzi kosakovitymi zarazkami byva umiestneny hydraulic-
ky obracag, ktory sa pouziva na otadanie vyrezu na upinacom voziku.
Obracaé sa pohybuje nahor a dolu, nakldna sa smerom k upinaciemu
voziku a spaf. Po obidvoch straniach obracata vyrezov su postrkova-
cie ramend, ktoré pomahaju obracaéu pri navalovania obracani a pri-
tladajilt vyrez k upinacim ramenam vozika. Zvislé vratné rameno
obracata ma hroty, ktoré pri jeho pohybe nahor vyrez otdcéaji a pri
pohybe dolu fahajua spat.

Na odsun narezaného reziva od kmenovej pasovej pily sa najcastej-
sie pouZiva valéekovy (niekedy aj pasovy) dopravnik. Iri kmeniovych
pﬁmwj'{;h pilach s obojstrannym ozubenim pilového pasu su odvadza-
cie dopravniky reziva po obidvoch strandch stroja.

Ouvlddacie zariadenie kmeniovej pasovej pily obsluhuje jeden pra-
covnik v kabine.

7.4 ROZMIETACIE PASOVE PILY
Druh drevoobrabacich strojov, kioré sa pouzivaji na apravu stredové-
ho reziva Vel'lcych rozmerov, §tvrti vyrezov, bokov a pod. pozdlznymi

(vynimocne prietnymi Iwrm} Konstrukéne sa podob%]ﬁ ]{meﬁovym
pégovym pilam, od ktorych sa lifia menfim priemerom pdsovnic,
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Obr, 61, Schéma divkovata vyrezov (n)

{ — povalky: 2 — vyrez: § — zarizka; 4 — hydroulicky valen
Sohdma obracatoy virezov (b, e, o}

h: I — upinacie rameno: 2 — vyrez: 3 — hydruulicky obracad:;
rr 1 — priefmy refazovy Jopravnik; 2 — hydranlicky valec;

i: I — vyrez, £ — tladnd doska, 4 — valce 8 plestom

ale predovietkym podivacim zariadenim (obr. 52). Pouzivaji sa naj-
mii vo zvislom vyhotoveni, pracuji lndlwdué,lne v dvojiciach za
sehou alebo vedla seba i v inych kombinaciach.

Podavanie dreva je konstrukéne vyriefené valcami, pisom, po-
hyblivym stolom alebo kombinaciou uvcdcnych prvkov (obr. 43).
Pozadovand hribka rezu sa najéastejsie nastavuje hydraulicky alebo
pneumalicky, zriedka mechanicky. Tlatidlové nastavovanie je velmi
rychle, presné a prehladné. Posuvni rychlosf sa plynule reguluje
vanatorom alebo sa stupniovito meni cez prevodovku. Dokonalé a pres-
né vedenie oblych materidlov sa zabezpetuje rvhovunyml valeami
alebo kotuémi, uloZzenymi na vykyvnych ramenéch.

7.5 DVOJITE PASOVE PILY

Tieto pily sa pouzivaji ako hlavné stroje na rozrezdvanie vyrezov na
rezivo alebo ako vedlajSie stroje pri spracovani dimenzovaného re-
ziva, bokov vyrezov, guliatov a pod.
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Kmerniové pasové pily s upinacim vozikom na vyrezy maji z hla-
diska kapacity jeden vAZny nedostatok — spatny chod vozika bez
rezania. Niektori vyrobecovia sa snazili tento nedostatok riesit pilo-
vymi pasmi s obojstrannym ozubenim. Tento postup vyvolal rad

roblémov (zniZend presnost rezu, tazsia udrzba nastroja atd.). Vo
Svédsku, Velkej Britanii, Kanade, NSR vyvinuli dvojité, prip. &vor-
pdsové pily y. Tieto stroje zaradené za sebou st velmi vyhodné.

Vo vacsine piliarskych liniek sa vsak vmcpaqové pily vyskytuji
ako prvy St]’_‘ﬂ_] v linke samostatne. SliZi na vyrobu prizmy (na,hradzu—
je pomalslu ramovu pilu). Prizmy (hranoly) sa dalej spracovavaji na
rezivo na ramovych pilach, rozmietacich pasovych a wviaclistovych
kotia¢ovych rozmietacich pilach, adregate VTR.

Duojité pdsové pily (obr. 54) i v podstate dve jednopasové zvislé
pily, ulozené na spolotnom podstavei pracovnymi vetvami pilovych
pasov k sebe. Prestavovanie stojanov je vo vodorovnom smere me-
chanické, elektrické, hydraulické alebo pneumatické. Vyrez prechadza

Obr. 52. Schéma rozmietacej pdsovej pily

1 — hlavny¥ elektromotor; 2 — hnacia pdsovnica; 3 — napinacia pisovnicen; 4 — stojan; 5
napinacie wrladenis; 6§ — Pilovy pds: ¥ — elektromotor na pohon podavacich valeov; § —

spojka; § — prevodovka.; M — podﬂvaanic valce
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43— pilovy pds

¥
4

— yalee;

i
-

Obr. 53. Schéma podédvacich systémov pri zvislych rozmictacich pasovych pilach

1 — poddvaei pds;
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strojom zaveseny Celami v rameniach podvesového dopravnika, tla-
¢eny undfacmi refazového dopravnika po stole, poddvanymi ozubc-
nymi delenymi spodnymi valcami a pritla¢any hornymi valeami.
Vyhodou dvojitych kmenovych pésovych pil si minimélne straty
¢asu, lebo odpadd spitny pohyb upinacicho vozika. Voli sa aj nizgia
posuvna rychlost, tym mozno pouzit 1 tendie pilové pasy a kvalita
reznej plochy je vyssia.

7
P
2
’/
e
| = Obr. 54. Sehéma dvojitej phsove] pily
—— . &—s- 0 I — podstavee; 2 — mechanické prestavova-
nie stojana; 3 — hydranlickd prestuvoyvanie;
4 — pritladnd Kladka; § — unadad
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7.6 PRACOVNE NASTROJE

Pracovnymi néstrojmi pasovych pil si pflové pasy. Vyrabaja sa
z néstrojovych velmi kvalitnych legovanych ocelf, tepelne spracova-
nych na pozadovani tvrdost. Legujice prvky byvaju chrom (zvysuje
tvrdost ocele), nikel a mangan (zvySuji huZevnatost), molybdén
(zlepiuje rezné vlastnosti), vanidium (zvySuje pevnost) a wolfram
(zvysuje tvrdost a dovoluje vysiic prevadzkové teploty). Pocet a per-
cento legujicich prvkov sa 1{&i. Vyrobea doddva nastroje do zdvodov
vo zvitkoch s dlzkou 50 (26 m), na boénych plochich lesteng.
Rozmery a geometria pilovych pasov (obr. 55) sa riadia lypom
a technologickym uréenim stroja. Dizka pilového pasu zavisi od prie-

1=max75mm,

Obr, 86, Ozubeuic u geometria pilovych pasov _
i — trojuholnikové ozubenic; 2, 4, & — vidie ozubenie; 5 — oblé zaoblenie;
# - vybika wubov; { — rozstup Zubov; r — polomer zaoblenin
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meru a maximélnej osovej vzdialenosti pasovnic. Sirka pilového pasu
mé byt maximalne o 10 mm vadsia, ako je Sirka pasovnic. Prili§ uzke
pilové pasy reZi vlnovito. Hribka pilového pisn mi zodpovedat
spolu s mechanickymi vlastnosfami ocele nam&haniu pri rezani paso-
vych pil. Pilovy pés je namahany na tah a na ohyb. Tahové namahanie
pilového pésu zdvisi od napinacej a reznej sily. Ohybové namahanie
pilového pésu zdvisi od priemern pasovnic (s klesajiicim priemerom
pasovnic sa namdhanie zvySujc) a od modulu pruznosti. Prili& hrubé
pilové péasy sa Tahko limu, tenké pri pileni zabichaji. Hribka pilo-
vého pasu nemé prekrodit jednu tisicinu priemeru pasovnic, zmengenu
o0 0,1 mm.

Podla (SN sa vyrdbaju tzke pilové péasy s trojuholnikovym
ozubenim a kmenové pilové pasy s trojuholnikovym a vléim ozube- .
nim. V nadich zévodoch sa pouZivaju aj pilové pasy zahrani¢nej vy-
roby. Jedny z najlepdich pilovych pasov so zaoblenym ozubenim do-
déva nadim zédvodom $védska firma Sandvik.

Rozmery a gcometria tzkych pilovyeh pésov (CSN 22 5340)

Sirka pasu 6 az 50 mm,
hribka péasu 0,5 az 0,9 mm
vyska zubov 1,8 aZ 5,4 mm
rozstup zubov 4 az 12 mm,
polomer zaoblenia dna zuba 0.8 aZ 2,5 mm,

uhol éela 10°, uhol ostria 50°, uhol chrbia 30°.

Rozmery a geometria kmetiovych pilovych pasov s trojuholni-
kovym ozubenim (CSN 22 5343)

Sirka pésu 80 az 200 mm,
hrubka péasu 1,1 az 1,6 mm,
vyska zubov 13,5 az 18 mm,
rozstup zubov 30 az 40 mm,
polomer zaoblenia dna zuba 3 a7z 4 mm,

uhol éela 15°, uhol ostria 50°, uhol chrbta 25°,

Rozmery a geometria kmenovych pilovych pasov s viéim ozube-
nim (CSN 22 5344)

sirka pasu 80 az 200 mm,
hribka pasu 1,1 az 1,6 mm,
vyska zubov 10 aZ 14 mm,
rozstup zubov 30 az 50 mm,
polomer zaoblenia dna zuba 4 az 5 mm,

uhol &ela 15°, uhol ostria 50°, uhol chrbta 25°.
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Pilové pisy so zaoblenym ozubenim vyrabané Svédskou firmou
Sandvik maju tieto parametre:

uhol ¢ela 25° az 36° uhol ostria min. 40°,
uhol chrbta min. 12°,

maximalny rozstup zubov 75 mm,

vyska zubov 1/3 rozstupu zubov.

Pilové pésy s tymto ozubenim sa vyznatuji vysokou stabilitou
rezu, ktord vyplyva zo simernosti zubov, vhodnosti materidlu pasu
na roztli¢anie, hmotnosti chrbta zuba, dostatoéne velkého polomeru
zaoblcnia dna zuba a vhodnej medzery medzi zubami.

Roztlitané zuby su vyhodnejsic ako rozvedené. Niekedy sa spev-
fiuje Celo zubov stellitom, prip. sa pouZivaji kmeriové pilové pasy
8 obojstrannym ozubenim. Velkd pozornost sa venuje aj stabiliz4cii
pilového pasu pri prici. Nie je upevneny, ale iba napnuty medzi dvo-
ma pasovnicami. Stabilizitory su rozlitnej kongtrukeie; s regulaénym
zariadenim meraji pricbezne hribkn medzery pflového pasu a ovplyv-
nuji posuvnia rychlost vyrezu. Cielom je zvysit akost pilenia, zniZif
hlu¢nost a prikon stroja.

7.7 VYPOCTY .

a) Reznd riyjchlost
Pilovy pas vykoniva priamodiary, nepretrzity pohyb odvodeny
od hnacej pasovnice otdfajicej sa rovnakymi otatkami, takZe rezns
rychlost je konstantni. Vypodita sa zo vztahu
n.D.n

P — m,s—1
60 . 1000 [ |

kde ) je priemer pasovnice [mm],
n — otdcky pdsovnice |[min—!].
h) Posuvnd rijchlost materidalu
u.v.6 .
U — u.v.60 [m.min—1|
L

kde u je posun na zub [mm],
v — rezna rychlost pilového pasu [m.s-1],
{ — rozstup zubov pilového pasu [mm].

Z rovnice pre vypocet posuvnej rychlosti materidlu mozno vypo-
¢ftat posun materialu na zub. Podla odbornej literatury sa odporiiéa
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posun na zub pri rozmietacich pasovych pilach v rozmedzi 0,2 az
0,7 mm, pri kmenovych pasovyeh pilach 0,2 az 0,5 mm,

¢) Reznd sila
p_XK.0.2U [N]
60 . v
kde K je merny rezny odpor (urci sa z tabuliek) [MPa],
h — girka reznej skary [mm],
h —- rezna vyska materiilu [mmy],
U— pn%uwm rychlost materidlu [m.min—!],
v — reznd rychlost [m.s-1].

d) Potrebnd dltka pilového listu na spojenie
L==.D4+214n [mm]

kde D je priemer pasoynic |[mm],
[ — osova vadialenost pasovnic [mm],
n — nadmiera na spijanie pilového pasu |mm],

e) Velkost napinacey sily pilového pdsu
F=2.ab.s [N]

kde o je napatie pilového pcmsu 1120 az 140 MPa],
) — sirka pilového pw-m [mm],
§ — hrubka pilového pasu [mm].

7.8 BEZPECNOST PRACE, UDRZBA

Konstrukeia, vystrojenie 1 stav pasovej pily a pomoenych zariadeni
ma byt taky dobry, aby pri praci nedoglo k irazu.

Najcastejsou pricinou trazov je nahodny dotyk obsluhy s ne-
dostatoéne zakrytymi ¢astami pilového pasu, pri pracovnych tko-
noch s drevenymi maleridlmi velkych rozmerov a pri vyrazeni pi-
lového pasu vplyvom pretrhnutia. Pisové pily maji mat pisovnice
chranené krytmi z dréteného pletiva, dierovaného alebo nedierova-
ného plechu. Proti vyrazeniu pretrhnutého pilového pasu treba zakryt
horni ¢asf pasovnice plechovym ochrannym krytom. Vratni vetva
pilového pésu md sa bud uzavriet v konstrukecii pasovej pily, alebo
vystrojit Ochr&ml}?m krytom upevnenym na stojane. Reznd vetva
pilového pasu nad hornym vodidlom mé mat ochra,nny kryt v [ubo-
VOTHE] polohe vodidla. Cast pilového pasu pod firoviiou reznej roviny
mé byt tiez krytd. Pod4dvacie valce pri rozmietacich pasovych pilach
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maju byt kryté, aby nedoslo ku zraneniu prstov. Kryty pohyblivych
Casli pasovej pily musi dodat vyrohea stroja. Upinaci vozik kmetiovej
pasovej pily ma mat kolesa i jazdnd drahu vystrojent krytmi. Zakla-
dova jama kmenovej pasovej pily ma byt chrianend pevnym krytom
z fodni. Kazdi pdsova pfla ma sa zakotvif na samostatnom pevnom
zaklade, aby sa zabranilo prenosu hluku a otrasom pri praci.

Ovladacie zariadenie p4sovych pil m4 byt Iahko a rychlo pristup-
né, vystrojenie pakovymi a tla¢idlovymi spinacmi so stitkami, uréu-
Jicimi ich funkein.

Flektrické zariadenie pasovych pil ma zodpovedaf prisluinym
elektrotechnickym predpisom a normam,

Pracuvn's? priestor péasove] pily ma byt primerane osvetleny
a v zime dostatoéne vyhrievany, aby sa zabranilo arazom. Dlazka
okolo pésovej pily mé byt rovn4, ¢ista, neklzava.

Kaidy zévod jc povinny vypracovat plan pre kontrolu a idrzbu
pasovej pily vo forme ziznamnika.

Kmenovu 1 rozmietaciu puﬂovu pilu obsluhu]u obyéajnce dvaja
pracovnici. Pred zaciatkom price na stroji sa musi prekontrolovat
pasova pila a bezpeénostné zariadenia.

Kvalitna pracu O\rplvxfnu}e sibor mnohych Cinitelov. Podstatnt
alohu ma kvalita pr]prﬂ,vv a ndrzby ]}ﬂm*vc'h pasov. Udrzbari pflo-
vych pasov maja svoju pracu vykonavat zruéne, svedomite a zodpo-
vedne.

Pri kmenovych pasovych pilach je na udrzbu nurocne]m vozm
ako pd,scwa, pila. Spravne ulozenie vozika a jeho presna funkeia mi
velky vyznam pre kvalitny porez. Preto je potrebna pravidelna kon-
trola smerového a vyskového usadenia kolajnic a spravnos{ mecha-
nizmov upinacieho vozika — rovnobeZnost zadnej strany vozika
a plochy pilového pdsu, spravna funkeia upinacich ramien.

Mastenie, Cistenie, odstrafiovanie drobnych prevadzkovych ne-
dostatkov a iné nebezpecne manipuléacie na strojovom zariacdeni si
p11 spustecnom stroji zakazané. Obsluha ma hyt nalezite odborne zdat-
ni a poucend o bezpefnostnych predpisoch pri praei.

Otazky a tlohy

. Aky deel maji pomoené stroje v piliarskyeh linkach?

. Aky je rowdiel medszi zvislon rdimovou pilou o kmefovou pasovou pilou?
. Ako rozdelujeme pasové pily?

. Ktoré st hlavné ¢asti pasovyeh pil?

. Nakreslite pasovnicu,

. Do akyceh skupin rozdelujeme ocele?

Cim sa ligia remefiové prevody?

. Zopakujte zakladné rovnice pre tahové a ohyvbové napétie.

. Opigte hlavné ¢asti lanového prevodu.

C®LID L AW~
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Opiste poddvacie systémy rozmietacich pasovyeh pil.

. Na ¢o sa pouzZivaju dvojité pdsové pily?
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Opiste poddvacie systémy dvojitych pdsovych pil.

Nakreslite tvary zubov pilovych pédsov.

Ako s namdhané pilové pasy?

Aky el ma vnutorné napiitie pilovych péasov?

{)plste spdjanie pilovych pasov, .

Ako sa v?poﬁlta prevodovy porer pri rc wenovych prevodoch?

. Aké zévity st vhodné pri pohybovyeh skrutkéch?
19.
20,
21.
22,
23.
24,
. Predtudnjte élanky o pisovyeh pilach v ¢asopise Drevo.

Ktoré st vhodné hydraulické a pneum&tmke moechanizmy ?

Ktori Cimitelia ovplyviuja rezni rychlost pilového pasu?

Ktori ¢initelia ovplyviiuja kapacitu pasovej pily?

?y.menu.]te hlavné zisady bezpetnej price pri pdsovych pilach.
Em‘w povinnosti obsluby pri udrz.lue pasovych pil.

Oboznamte sa s prospektami pasovych pil.
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