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Frézovacky

Frézovacky su stroje, ktoré obrabaju drevo otacajucim sa nastrojom — valcovou (nozovou), koti¢ovou
alebo stopkovou frézou.

Frézovacky rozdelujeme na:
e zrovnavacie:
o s ruénym posuvom,
o s mechanickym posuvom.
e hrubkovacie:
o jednostranné,
o dvojstranné.
tvarovacie,
kopirovacie,
Capovacie,
okruZovacie,
zvislé:
o spodné (dolné):
= s pohyblivym vretenom,
= s pohyblivym a sklonitef/nym vretenom
o vrchné (horné).

Zrovnavacia frézovacka je stroj, ktory zrovnava (frézuje) plochy dreva vodorovnym nozovym
hriadelom (s dvoma alebo viac nozmi), ota€ajucim sa jednym smerom rovnomernou rychlostou.
Material sa do rezu vedie ru¢ne alebo strojovym posuvom. Zrovnavacia frézovacka je uréena
predovSetkym na zrovnavanie zakladnej plochy a bokov dosak alebo hranolCekov a na zrovnavanie
pléch a bokov do uréeného uhla.

Obrazok 2: Schema

zrovanavania

Obrazok 1: Zrovnavacia frézovacka

BOZP pri zrovnavacej frézovacke:

pred spustenim stroja skontrolovat nastavenie,

noze sa vymienaju po vypnuti hlavného vypinaca,

noZze musia byt ostré a spravne upnuté,

smer ota¢ania nozového hriadela musi byt proti smeru posuvu materialu,
stél a vodiace pravitko sa nastavuju pri vypnutom stroji,

triesky v blizkosti hriadela neodstrarfiujeme rukami,

stroj musi byt vybaveny krytom noZového hriadela,

po ukoncéeni prace opustame stroj az po zastaveni nozového hriadefla.
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Hrabkovacia frézovacka je stroj, ktory sa hrubkuje (frézuje) zarovnany material na presnu hrabku
jednym alebo dvoma vodorovnymi nozovymi hradefmi. NoZové hriadele maju dva alebo viac noZov.
Nozovy hriadel sa otaca rovnomernou rychlostou proti smeru posuvaného materialu. Material sa
posliva do rezu podavacimi valcami stroja. Hrubkovacie frézovacky moézu byt jednostranne,

dvojstranne alebo Specialne.
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Obrazok 4: Schéma dvojstranného
hrubkovania

Obrdzok 5: Schéma Stvorstranného frézovania

Obrdzok 3: Hrubkovacia frézovacka

BOZP pri hribkovacej frézovacke:

e pred spustenim stroja skontrolovat nastavenie,

e noze sa vymiefnaju po vypnuti hlavného vypinaca,

e neobrabat material s velkymi deformaciami a trhlinami,

e pri zaseknuti materialu je zakazané spustat’ stél poCas chodu stroja,

e pred kazdym zdvihanim stola sav treba presvedcit, &i v stroji nie je material,

e stroj musi byt vybaveny krytmi.
Spodna frézovacka je stroj, ktory frézuje material kotu€ovou frézou upnutou na zvislom vretene.
Fréza sa ota€a jednym smerom, proti smeru posuvu materialu, rovhomernou rychlostou. Vrchne
frézovacky su v podstate viacucelové stroje, ktorym mozno podla druhu pouZitého nastroja frézovat
boky materialu do rézneho profilu. Pri pouZiti vhodnej Sablony a vodiaceho kolika mozZno frézovat' aj
rézne zakrivené dielce. Obrabané dielce byvaju upnuté posuvanych na pevnych stoloch alebo
Capovacom voziku.
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Obrazok 6: Spodna frézovacka

BOZP pri spodnej frézovacke:

e nahradzat ru€ny posuv materialu val¢ekovym posuvacom,
pouzivat uc¢inné odsavacie zariadenie,
pouzivat certifikované, ostré, dynamicky vyvazene frézy,
neprekrocit stanovené maximalne otacky nastroja,
pri Gapovani pouzivat Capovaci vozik.

Capovacia frézovaéka sa pouZiva sa na zhotovenie apov a dlabov pilovymi kotu&mi, alebo
kombinaciou pilovych kotucov a apovacich fréz. Nastroje sa pohybuju proti smeru posuvu materialu,
ktory ja posuvany na Capovacom stole alebo po stole. Po stole sa material posuva ru¢ne alebo
posuvnym zariadenim.

Okruzovacka je stroj na zhotovovanie valcovych tyci pomocou nozovej hlavice, ota€ajucej sa jednym
smerom rovnomernou rychlostou. Material sa vedie noZovou hlavicou ruéne alebo posuvnym
zariadenim.



